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Die folgenden Angaben sind dep vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Gelehk 

Ein Gelenk,.das in Rohrklemmen fur eine Rohrleitung in 
Fahrzeugen verwendet werden kann, mit zwei drehbar 
miteinander verbundene Bauteile, wobei von einem der 
zwei Bauteile ein Paar von Stiffen (17) hervorsteht, wobei 
jeder Stift (17) eine Aufcenwandung aufweist, wobei in 
dem anderen Bauteii ein Paar von Lageroffnungen (16) 
ausgeformt ist, wobei die Stifte (17) in die jeweiligen Lag- 
eroffnungen (16) derartig eingefugt werden, daB die zwei 
Bauteile in Bezug zueinander drehbar sind, wobei jede 
Lageroffnung (16) eine Umfangswandung aufweist, wo- 
bei von einer Umfangswandung von jeder Lageroffnung 

(16) oder jedem Stift (17) ein Paar von Anlageabschnitten 
(17A) hervorsteht, und wobei in der anderen Umfangs- 
wandung von jeder Lageroffnung (16) und jedem Stift 

(17) eine Vielzahl von Loseausnehmungen (16B) derartig 
ausgeformt ist, daB sie hinsichtlich der Lage den jeweili- 
gen Anlageabschnitten (17A) entspricht. Wenn die Stifte 
(17) in die jeweiligen Lageroffnungen (16) eingefugt wer- . 
den, ist eine Ausrichtungsstellung vorgesehen, in der die 
Anlageabschnitte (17A) und die Loseausnehmungen 
(16B) miteinander derartig ausgerichtet sind, daB zwi- 
schen einem Gesamtumfang von jedem Stift (17) und der 
entsprechenden Loseausnehmung (16B) ein Zwischen- 
raum festgelegt wird, und es ist eine Anlagestellung vor- 
gesehen, in der die zwei Bauteile in Bezug zueinander von 
der Ausrichtungsstellung um einen vorgegebenen Winkel 
derartig gedreht werden, daft wenigstens zwei der Anla- 
geabschnitte (17A) an der ... 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Gelenk, in dem ein Paar von 
Stiften, die von einem von zwei Bauteilen hervorstehen, in 
Lageroffnungen, die in dem anderen Bauteil ausgeformt 
sind, derartig eingefiigt werden, daB die zwei Bauteile mit- 
einander drehbar verbunden sind, und insbesondere betrifft 
sie ein solches Gelenk, das in fur eine Rohrleitung in Fahr- 
zeugen hergestellten Rohrklemmen verwendet werden 
kann. 

Die Fig. 8 und 9 zcigcn cine hcrkornmlichc Rohrklemme 
aus Harz zum Hal ten von Rohren, die fur eine Rohrleitung 
in Fahrzeugen verwendet werden. Die gezeigte Rohr- 
klemrne weist einen Klemrnenkorper 50 und einen Druck- 
verschluB bzw. DruckvorrichtungsverschluB 51 auf. Der 
Klemmenk6rper 50 weist ein Paar von sich horizontal er- 
streckenden Stiften bzw. stiffformigen Well en 52 auf. Der 
DruckverschluB 51 weist ein Paar von Lageroffnungen 53 
auf, die die Stifte 52 aufnehrnen. Damit durch die Rohr- 
klemrne ein Rohr T gehalten werden kann, wird das Rohr T 
in. eine Halteausnehrnung 54 des Klemmenkqrpers 50 einge- 
fiigt. AnschlieBend wird der DruckverschluB 51 geschlos- 
sen, so daB das Rohr T von einem druckausiibenden Teil 
bzw. Druckteil 55 davon gedriickt wird. Eine Klaue56A des 
Druckvcrschlusscs 51 wird mit cincr Klauc 56B des Klcm- 
menkorpers 50 in Eingriff gebracht. Das Rohr T wird somit 
von der Rohrklemme gehalten. Der Klemmenkorper 50 und 
der Druckverschlufi 51 werden gleichzeitig rnit den Stiften 
52 ausgeformt, die mit den jeweiligen Lageroffnungen 53 
verbunden oder in diese eingefiigt sind. Als Ergebnis dieses 
Ausformens wird ein Schritt beseitigt, in dem der unabhan- 
gig ausgeformte Klemrnenkorper 50 und der unabhangig 
ausgeformte DruckverschluB 51 miteinander verbunden 
werden, so daB der Herstellungswirkungsgrad verbessert 
werden kann. In dieser An der Ausformung muB zwischen 
jedem Stift 52 und der entsprechenden Lageroffnung 53 
uber einem Gesamtumfang von jedem Stift ein geeigneter 
Zwischenraum sichergestellt sein. Die Stifle 52 konnen je- 
doch in den jeweiligen Lageroffnungen 53 nicht cng anlic- 
gend angeordnet werden, wenn der Zwischenraum um die 
Stifte 52 herum vorgesehen ist. Der Zwischenraum fiihrt 
dazu, dafi die Stifte 52 wackeln, wenn der DruckverschluB 
51 geoffnet und geschlossen wird. Das Rohr T kann foiglich 
von der Rohrklemme nicht auf stabile Weise gehalten wer- 
dem Dies wirft ein Problem auf. 

Es ist daber Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Ge- 
lenk vorzusehen, das die Stifte daran hindert, daB sie wak- 
keln. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die Merkmale ■ 
des Anspruchs 1. 

Um die Aufgabe zu erfullen, sieht die vorliegende Erfin- 
dung ein Gelenk vor, das zwei drehbar miteinander verbun- 
dene Bauteile aufweist, rnit cincm Paar von Stiften, wclchc 
von einem der zwei Bauteile hervorstehen, wobei jeder Stift 
eine AuBenwandung aufweist, mit einem Paar von Lageroff- 
nungen, die in dem anderen Bauteil ausgeformt sind, wobei 
die Stifte in die jeweiligen I^gerofrhungen derartig einge- 
fiigt werden, daB die zwei Bauteile in bezug zueinander 
drehbar sind, wobei jede T^geroffnung eine Umfangswan- 
dung aufweist, mit einer Vielzahl von Anlageabschnitten, 
die von einer Umfangswandung von jeder Lageroffnung 
Oder von jedem Stift hervorstehen, und mit einer Vielzahl 
von Ldseausnehmungen, die in der anderen Umfangs wan- 
dung von jeder Lageroffnung und jedem Stift derartig aus- 
geformt sind, daB sie hinsichtlich des Ortes den jeweiligen 
Anlageabschnitten cntsprechen. In dem oben beschriebenen 
Gelenk ist eine Ausrichtungsstellung Yorgesehen, wenn die 
Stifte in die jeweiligen Lageroffnungen eingefiigt werden, in 
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der die Anlageabschnitte und die Loseausnehmungen mit- 
einander so ausgerichtet werden, daB zwischen einem Ge- 
samtumfang von jedem Stift und der entsprechenden Lose- 
ausnehrnung ein Zwischenraum festgelegt wird. und es ist 
5 ein Anlagestellung vorgesehen, in der die zwei Bauteile von 
der Ausrichtungsstellung um einen vorgegebenen Winkel in 
bezug zueinander derartig gedreht werden, daB wenigstens 
zwei der Anlageabschnitte an der Umfangs wandung von je- 
der Lageroffnung oder an der AuBenwandung von jedem 

10 Stift anliegen. 

GcmaB dem oben beschriebenen Gelenk ist um jeden Stift 
herum ein Zwischenraum sichergestellt, wenn jeder Stift in 
die entsprechende Lageroffnung eingefiigt Wird. Die Stifte 
konnen foiglich in die jeweiligen Lageroffnungen schriell 

15 eingefiigt werden. Die Anlageabschnitte liegen an der Um- 
fangswandung von jeder Lageroffnung an, wenn die zwei 
Bauteile um einen vorgegebenen Winkei in bezug zueinan- 
der drehend bewegt werden. Die Stifte konnen foiglich 
daran gehindert werden, daB sie wackeln, wenn die zwei 

20 Bauteile drehend bewegt werden. 

Die Anlageabschnitte sind an der Umfangswandung von 
jedem Stift gleichwiriklig angeordnet. In dieser Anordnung 
konnen die Stifte daran gehindert werden, daB sie in eine 
Richrung gedrangt werden, so daB sie dadurch wackeln. 

25 Zwischen den zwei Bauteilen wird cin rohrfbrmiges Bau- 
teil gehalten. Die zwei Bauteile werden zwischen einer offe- 
nen Stellung, in der das rohrformige Bauteil entfemt und an- 
gebracht werden kann, und einer geschlossenen Stellung, in 
der das rohrformige Bauteil nicht entfemt werden kann, 

30 drehbar bewegt. Die Anlageabschnitte und die AuBenwan- 
dung von jedem Stift oder die Umfangswandung von jeder 
Lageroffnung werden in der Anlagestellung angeordnet, 
wenn sich die zwei Bauteile in der geschlossenen Stellung 
befinden. Wenn das rohrformige Bauteil durch das Gelenk 

35 derartig angebracht ist, daB es in der geschlossenen Stellung 
angeordnet ist, nehmen die Stifte und die Lageroffnungen 
die Anlagestellung ein, in der ein Wackeln der Stifte verhin- 
dert wird. Das rohrformige Bauteil kann foiglich von dem 
Gelenk ohnc Wackeln auf stabile Wcisc gehalten werden. 

40 Die zwei Bauteile weisen vorzugs weise jeweilige inein- 
griflbringbare Abschnitte auf, die miteinander in Eingriff 
gebracht werden, wenn sich die zwei Bauteile in der ge- 
schlossenen Stellung befinden. Das rohrformige Bauteil 
kann von dem Gelenk foiglich zuverlassig gehalten werden. 

45 Die Anlagestellung ist vorzugs weise vorgesehen, wenn 
die zwei Bauteile wenigstens in jeder der offenen oder ge- 
schlossenen Stellung en angeordnet sind. Jeder Stift und die 
entsprechende Lageroffnung nehmen auch die Anlagestel- 
lung ein, wenn das Gelenk in der offenen Stellung angeord- 

50 net ist. Das Wackeln der Stifte kann foiglich verhindert wer- 
den, wenn das Gelenk die offene Stellung einnimmt. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachfolgchdcn Beschreibung ei- 
ner nur als Beispiel dienenden, bevorzugten Ausfuhrungs- 

55 form anhand der Zeichnung. 
Es zeigt: 

Fig. 1 eine Perspektivansicht einer Rohrklemme einer er- 
findungsgemaBen Ausfuhningsform; 

Fig. 2 eine Vorderansicht der Rohrklemme, wenn der 
60 DruckverschluB geoffnet ist; 

Fig. 3 eine Draufsicht der Rohrklemme, wenn der Druck- 
verschluB geoffnet ist; 

Fig. .4 eine vergroBerte Schnittansicbt eines Gelenkab- 
schnitts wahrend des Ausformens, wobei der geoffhete Zu- 
65 stand des Druckverschlusses gezeigt ist; 

Fig. 5 eine YergroBerte Schnittansicht des Gelenkab- 
schnitts, wenn sich der DruckverschluB in dem geschlosse- 
nen Zustand befindet; 
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Fig. 6 eine Schnittansicht des Druckverschlusses; 

Fig. 7 eine Schnittansicht der Rohrklemme mil zwei ein- 
geklemmten Rohren; 

Fig. 8 eine Vorderansicht einer herko mm lichen Rohr- 
klemme; und 

Fig. 9. ein Schnittansicht der herkbmmlichen Rohr- 
klemme, wenn der DruckverschluB geschlossen ist. 

In Bezug auf die Fig. 1 bis 7 der beigefugten Zeichnung 
wird eine Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung be- 
schrieben. Es wird auf Fig. 1 bezug genommen, in der eine 
gcsamtc Rohrklemme TC gczcigt ist, fur die die Erfindung 
verwendet wird. Die Rohrklemme TC ist dafur vorgesehen, 
daG sie Metallrohre T halt, die fur Rohrleitungen in Fahrzeu- 
gen verwendet werden. Die Rohrklemme TC weist zwei 
Bauteile, die unter Verwendung einer einzigen Metall- 
schmelze ausgeformt werden, in einem verbundenen Zu- 
stand auf, namentlich sind das ein Klemmenkorper 2 und 
zwei Druckverschliisse bzw. Druckvorrichtungsverschliisse 
1. Jedes dieser Bauteile wird im allgemeinen aus einem har- 
ten Harz, wie zum Beispiel einem Polyacetalharz, herge- 
stellt mit Ausnahme der Abschnitte, die durch die Bezugs- 
zeichen 10 und 18 gekennzeichnet sind. Diesefur ein Halten 
der Rohre T zwischen sich vorgesehenen Abschnitte 10 und 
18 werden durch Stapeln von Schichten eiries weichen Har- 
zes, wic zum Beispiel einem Elastomer, mittcls cincs Ein- 
satzformteils hergestellt 

Als erstes wird der Klemmenkorper 2 im Detail beschrie- 
ben. Der Klemmenkorper 2 weist zwei Rohrhalteabschnitte 
3 zum Halten von zwei Rohren T mit jeweils unterschiedli- 
chen Durchmessern auf. Der Klemmenkorper. 2 weist ferner 
einen Befestigungsabschnitt 4 auf, der zwischen den Halte- 
abschnitten 3 vorgesehen ist. Die Rohrklemme TC wird an 
dem Befestigungsabschnitt 4 an einer Korperplatte bzw. ei- 
nem Korperblech B (das nur in Fig. 7 durch die Zweipunkt- 
Strichlinie gezeigt ist). des Fahrzeugs angebracht. An der 
Ruckseite des Befestigungsabschnittes 4 steht eine langliche 
Einfugeoffnung 5 offen. Ein Paar von Halteteilen 6 ist so an- 
geordnet, daB sie die Einfugeoffnung 5 umgeben. Die Halte- 
tcilc 6 sind in einer im allgemeinen zylindrischcn Form mit 
einem elliptischen, horizontalen Abschnitt angeordnet. Von 
der Korperplatte B steht ein (nur in Fig. 7 gezeigter) Schrau- 
benbolzen SB hervor. Damit der Klemmenkorper 2 an der 
Korperplatte B angebracht werden. kann, wirjj der Schrau- 
benbolzen SB in die Einfugeoffnung 5 eingefiigt, wobei er 
zwischen den Halteteilen 6 gehalten wird. Wie in den Fig. 1 
und 2 gezeigt ist, weisen die Halteteile 6 einander gegen- 
uberliegende Flachen auf; die mit einer Vieizahl von vertikal 
ausgerichteten, ein Abnehmen bzw. Herunterf alien verhin- 
dernden Klauen 7 ausgeformt sind, die mit dem Schrauben- 
bolzen SB jeweils in Eingriff stehen. Wie in Fig. 3 gezeigt 
ist, sind die oberen und unteren Endabschnitte der Halteteile 
6 offen, damit die Klauen 7 ausgeformt werden konnen. Wie 
in Fig. 1 gczcigt ist, sind die Klauen 7 so ausgeformt, daB sic 
sich iiber der gesamten Breite von jedem Halteteil 6 schrag 
nach oben erstrecken und biegsam sind. Die Klauen 7 von 
einem Halteteil 6 sind in gleichen Abstanden wie die Klauen 
. des anderen Halteteils 6, aber phasenverschoben zu diesen 
ausgeformt. Dementsprechend stehen die ein Abnehmen 
. verhindernden Klauen 7 von wenigstens einem der Halte- 
teile 6 mit dem Schraubenbolzen SB in Eingriff. 

Wie in den Fig. 1 bis 3 gezeigt ist, stehen an der AuBen- 
seite des Befestigungsabschnittes 4 vier FuBabschnitte* 8 
schrag nach unten und anschlieBend nach auBen von den un- 
teren, entgegengesetzten Seiten des Klemmenkorpers 2 her- 
vor. Wenn die Rohrklemme TC an denKorperplatte B ange- 
bracht wird, liegen die FuBabschnitte 5 an der Korperplatte 
B an. Als.Ergebnis ist die Rohrklemn e TC an der Korper- 
platte B fest angeordnet . , ^ 



Der Klemmenkorper 2 weist zwei Abschnitte zum Halten 
der jeweiligen Rohre T auf. Diese Halteabschnitte haben 
voneinander unterschiedliche Abmessungen und sind an 
oberen Endabschnitten und an gegenuberliegenden Seiten 
5 offen. Jeder Halteabschnitt weist einen quadratischen, C- 
formigen Abschnitt auf. Von den jeweiligen oberen Kan ten 
von jedem C-fbrmigen Abschnitt erstrecken sich zwei Flan- 
sche 9 derartig, daB sie einander gegenuberliegen. An der 
Innenseite des C-formigen Abschnitts ist ein Trageabschnitt 

10 10 aufgesetzt, der aus weichem Harz durch das Einsatzform- 
tcil hergestellt wird. Das Material von jedem Trageabschnitt 
10 unterscheidet sich von dem des Klemmenkorpers 2 und 
hat im Bezug auf den Klemmenkorper 2 ein da von abwei- 
chendes Haftvermogen. An jeden Trageabschnitt 10 und an 

15 den Klemmenkorper 2 muB daher eine mechanise he Bin- 
dungskraft angelegt werden, um zwischen diesen eine Haft- 
festigkeit sicherzustelien. Wie in Fig. 7 gezeigt ist, sind in 
der Ausfuhrungsform in jedem C : formigen Abschnitt einige 
Uberbriickungsteile 11 vorgesehen. Das flussige, weiche 

20 Harz dringt wahrend der Bildung der Trageabschnitte 10 zur 
Ruckseite des Oberbrilckungsteils 11 hindurch. Femer wer- 
den die Trageabschnitte 10 durch die Flansche 9 gepreBt. An 
der oberen Seite von jedem Trageabschnitt 10 ist eine Halte- 
ausnehmung 12 zum Halten von jedem Rohr T ausgeformt. 

25 Jcdc Haltcausnchmung 12 hat cine Krummung, die f ur einen 
AuBenumfang des Rohrs T geeignet ist. Insbesondere weist 
jede Halteausnehmung 12 wunschenswerterweise eine - 
Krummung auf, die geringfugig groBer ist als der AuBenum- 
fang des Rohres T, so daB sie gegen den AuBenumfang des 

30 entsprechenden Rohres T gedriickt wird. Wie. in Kig. 7 ge- 
zeigt ist, weist jede Halteausnehmung 12 eine solche Tlefe 
auf, daB ein oberer Abschnitt des entsprechenden Rohres T 
auBerbalb der Ausnehmung angeordnet ist und daB die Mitte 
des Rohres T auf demselben Niveau angeordnet ist. 

35 Es werden nun die Druckverschliisse 1 beschrieben. Die 
Druckverschliisse 1 werden an den auBeren, offenen Kanten 
der Rohrhalteabschnitte 3 durch Gelenke angebracht, urii sie 
zu offnen bzw. zu schlieBen. Jeder DruckverschluB .1 wird 
zwischen cincr offenen Stcllung, in der das Rohr T an der 

40 Halteausnehmung 12 angebracht und von dieser entfernt 
wird, und einer geschlossenen Steliung, in der das Rohr T in 
der Halteausnehmung 12 gehalten wird, damit es Yon dieser 
nicht entfernt werden kann, drehend bewegt. Wie in Fig. 6 
gezeigt ist, weist jeder DruckverschluB 1 einen freien End- 

45 abschnitt auf, der mit einer ineingriffbringbaren Kante 13 
ausgeformt ist. Ineingriffbringbare Klauen 14 A und 14B 
sind ausgeformt, wobei sie von den innereh, offenen Kanten 
der Rohrhalteabsch nitte 3 derartig hervorstehen, daB. sie sich 
nach den Durchmessern der groBen und kleinen Rohre T 

50 richten, die an den jeweiligen Halteabschnitten angebracht 
werden. Die ineingriffbringbaren Klauen 14A und 14B sind 
auf die gegenuberliegenden Druckverschliisse 1 gerichtet 
und sic sind clastisch vcrformbar. Wenn jeder Druckver- 
schluB 1 geschlossen ist, steht die ineingriffbringbare Klaue 

55 14A oder 14B mit der ineingriffbringbaren Kante 13 derar- . 
tig in Eingriff, daB die Drehbewegung von jedem Druckver- 
schluB 1 und des Klemmenkorpers 2 verhindert wird. 

Druckausubende Bauteile bzw. Druckbauteiie 18, die aus 
dem gleichen weichen Harz hergestellt sind wie die Trage- 

60 bauteile 10, sind an den Innenflachen der jeweiligen Druck- 
verschliisse 1 aufgesetzt Die Druckbauteiie 18 ilben auf die 
oberen Abschnitte der Rohre T einen Druck aus, wenn die 
Druckverschliisse 1 jeweils drehend in die. geschlossenen 
Stellungen bewegt werden. Wie in Fig. 6 gezeigt ist, sind in 

65 den Flachen der Druckverschlusse 1, die zu den Druckbau- 
teilen 18 jeweils gegenuberliegen, Vertiefungen 19 ausge- 
formt. Die Oberflachen an den Druckbauteiie 18 weisen 
Offhungen H auf, die mit den jeweiligen Vertiefungen 19 in 
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Verbindung stehen. Das weiche Harz dringt durch die Off- 
nungen H hindurch in die gegenuberliegenden Flachen. der 
Dmckverschlusse 1, wenn die Druckbauteiie 18 ausgeformt 
werden. Als Folge kann z wise hen den Druckverschlussen 1 
und den Druckbauteilen 18 eine ausreichende Haflfesligkeit 
sichergestellt werden. 

Wie in Fig. 6 gezeigt ist, ist eirie dem Rohx T gegentiber- 
liegende, obere Flache von jedem Druckbauteil 18 in einer 
gekrummten Form ausgeformt, die sicb nach dem AuBen- 
umfang des Rohres T richtet. Wie in Fig. 3 gezeigt ist, ist in 
dem untcrstcn Abschnitt dcr gekriimmten Flache Yon jedem 
DruckverschluB 1 eine sich in die Richtung der Breite des 
Druckverschlusses 1 erstreckende, muldenformige Ausneh- 
mung 20 ausgeformt. Jede muldenformige Ausnehmung 20 
weist drei AblaBoffnungen 21 auf, die ausgeformt sind, daB 
sie mit der entgegengesetzten Seite des Druckverschlusses 1 
in Verbindung stehen. In dem Fall zum Beispiel, in dem 
Kondensat an dem Rohr T haftet, wenn das Rohr T fur eine 
Rohrleitung von einer Klimaanlage eines Fahrzeugs ver- 
wendet wird, wird das Kondensat durch die AblaBGffnungen 
21 abgelassen, so daB das Rohr T daran gehindert wird, daB 
es rostet In der Ausfuhrungsform ist die Rohrklemme TC 
an der Korperplatte B angebracht, wobei die Druckver- 
schlusse 1 nach unten gerichtet sind, wie es in Fig. 7 gezeigt 
ist. 

Im folgenden werden Gelenkabschnitte der Rohrklemme 
beschrieben. Weil die Gelenkabschnitte der jeweiligen 
Rohrhalteabschnitte 3 denselben Aufbau haben, wird nur 
der Gelenkabschnitt des linken Rohrhalteabschnitts 3 fur 
das Rohr T mit groBem Durchmesser beschrieben, wie er in 
Fig. 1 gezeigt ist. An der auBeren Kante der Offnung des 
Rohrhalteabschnitts 3 wird ein Paar von Lager 15 derartig 
ausgeformt, daB sie miteinander in die Richtung der Achse 
des zu haltenden Rohres T ausgerichtet sind. Die Lager 15 
haben Lageroffnungen 16, die durch die Lager 15 hindurch 
ausgeformt sind, wobei sie sich in die Achsrichtung des 
Rohres T erstrecken. Der DruckverschluB 1 weist einen ver- 
engten Abschnitt 1A auf, der zwischen den Lagem 15 gehal- 
tcn wird. Dcr vcrcngtc Abschnitt 1 A weist cinPaar von Stif- 
ten bzw. stiftformigen Wellen 17 auf, die davon in die entge- 
gengesetzten Richtungen hervorstehen. Die Stifte 17 wer- 
den in die Lageroffnungen 16 der jeweiligen Lager 15 ein- 
gefugt. Jeder DruckverschluB i und jeder Klemmenkorper 2 
werden, wie es oben erwahnt worden ist, gleichzeitig ausge- 
formt Wie in Fig. 2 gezeigt ist, wird jeder DruckverschluB 1 
wahrend des Ausformens in einerii horizontalen Zustand ge- 
halten. Wie in Fig. 4 gezeigt ist, weist jede Lageroffnung 16 
einen Grundkreis 16A mit einem vorgegebenen Durchmes- 
ser auf. Der Grundkreis 16A vori jeder Lagerbffhung 16 
weist drei Loseabschnitte bzw. Freigabeabschnitte 16B auf, 
die so ausgeformt sind, daB sie in Abstanden von Mittelwin- 
keln von ungefahr 120 Grad radial in gekrummten Formen 
cingedriickt sind. Jeder Stift 17 weist cinch femen Abschnitt 
mit einem AuBendurchmesser auf, der so festgelegt wird, 
daB er ausreichend kleiner ist als der Durchmesser des 
Grundkreises 16A der Lageroffnung 16. Jeder Stift 17 weist 
drei radial hervorstebende Anlageabschnitte 17a auf, die am 
AuBenurnfang seines fernen Abschnitts in Abstanden von 
ungefahr 120 Grad ausgeformt sind. Wie in Fig. 4 gezeigt. 
ist, werden beim Ausformen jeder DruckverschluB 1 und je- 
der Klemmenkorper 2 derartig angeordnet, daB die Anlage- 
abschnitte 17A auf die jeweiligen Loseabschnitte 16B aus- 
gerichtet sind. Von dieser Beziehung hinsichtlich der Stel- 
lung wird im folgenden als "Ausrichtungstelrung" gespro- 
chen. Wenn die Anlageabschnitte 17 A und die Loseab- 
schnitte 16B in der Ausrichtungsstellung angeordnet sind, 
wird zwischen einem gesamten AuBenurnfang des Stiftes 
17,'einschlieBlich der Anlageabschnitte 17 A, und einem ge- 
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samten Innenumfang der Lageroffnung 16 ein im wesentli- 
chen gleichmaBiger Zwischenraum festgelegt. Dieser Zwi- 
schenraum si chert das Stanzen zum Ausformen der Stifte 17 
und der Lageroffnungen 16. 

5 Wenn der DruckverschluB 1 von der Stellung im Ausfor- 
mungsschritt urn 180 Grad gedreht wird, um eine geschlos- 
sene Stellung einzunehmen, wird jeder Anlageabschnitt 
17A an einem Abschnitt des Grundkreises 16A oder insbe- 
sondere an dem Mittel abschnitt davon zwischen den'Lose- 

10 abschnitten 16B angeordnet . Der Ab stand zwischen der 
Mittc von jedem Stift 17 und dem fcrncn Endabschnitt von 
jedem Anlageabschnitt 17A wird so. festgelegt, daB er ge- 
ringfugig grofier ist als ein Radius des Grundkreises 16A. 
Als Ergebnis liegt jeder Anlageabschnitt 17 A am Umfang 

15 des Grundkreises 16 A auf eine solche Weise an, daB der 
DruckverschluB 1 daran gehindert werden kann, daB er wak- 
kelt. Von dieser Stellung, in der die Anlageabschnitte 17A 
an den Umfang des Grundkreises 16A anliegen, wird im fol- 
genden als "Anlagestellung" gesprochen. In der Ausfuh- 

20 rungsform haben die Lageroffnung 16 und die Stifte 17 drei 
Anlageabschnitte, namentlich sind das die, die vorgesehen 
sind, wenn der DruckverschluB 1 und der Klemmenkorper 2 
die geschlossene und die offene Stellung annehmen, und es 
sind namentlich die anderen, die vorgesehen sind, wenn der 

25 DruckverschluB 1 um 240 Grad von dcr gcschlosscncn Stel- 
lung in die offene Stellung gedreht wird. 

Im folgenden wird nun das Halten der Rohre T durch die 
oben beschriebene Rohrklemme. beschrieben. Als erstes 
wird die Rohrklemme TC an der Korperplatte B angeordnet. 

30 Die Einfugeoffnung 5 des Befestigungsabschriitts 4 wird mit. 
dem fernen Endabschnitt des Schraubenbolzens SB ausge- 
richtet. Die Rohrklemme TC wird an die Korperplatte B fest 
hingeschoben, so daB der Schraubenbolzen SB in die zwi- 
schen den Halteteilen 6 festgelegte, zylindrische Form ein- 

35 gefiigt wird, wobei die ein Abnehmen . verhindernden 
Klauen 7 gebogen werden. Wenn die Rohrklemme TC ver- 
schoben wird, bis der untere Teil des Befestigungsabschnit- 
tes 4 an der Korperplatte B anliegt, wird der Schraubenbol- 
zen SB mit den Klauen 7 derartig in Eingriff gcbracht, daB 

40 die Rohrklemme TC an der Korperplatte B fest angebracht 
isL Weil die FuBabschnitte 8 an der Korperplatte B anliegen, 
wird die an der Korperplatte B fest angebrachte Rohr- 
klemme TC daran gehindert, daB sie wackelt. 

Die Rohre T werden an der Rohrklemme TC gebalten, 

.45 nachdem letztere an der Korperplatte B fest angebracht wor- 
den isL Beide Druckverschltisse 1 sind so geoffhet, daB die 
Trageabschnitte 10 der Halteabschnitte 3 die offenen Stel- 
lungen einnehmen, wie in Fig. 2 durch die Zweipunkt- 
Strichiinie gezeigt ist Die Anlageabschnitte 17A von jedem 

50 Stift 17 liegen somit am Umfang vom Grundkreis 16A der 
Lageroffnung 16 an, worauf jeder Stift 17 die Anlagestel- 
lung einnimmt. Weil die Druckverschltisse 1 fur sogar dann 
daran gehindert werden, daB sic wackcln, wenn die Rohr- 
klemme TC nach unten gerichtet ist, konnen folghch die 

55 Rohre T an der Rohrklemme TC weich angebracht werden. 
Jedes Rohr T wird nach der Halteausnehmung 12 ausge- 
richtet und anschlieBend darin angebracht Die ineingriffb- 
ringbaren Kanten 13 werden mit den ineingriffbringbaren 
Klauen 14 A und 14B in Hingriff gebracht, wenn die Druck- 

60 verscblusse 1 jeweiis in die geschlossenen Stellung en ge- 
dreht werden. Die Rohre T werden zwischen den Druckab- 
schnitten 18 der DruckverschlUsse 1 und den jeweiligen Tra- 
geabschnitten 10 gehalten. Beide Rohre T werden ungefahr 
auf dem gleichen Niveau von der Kbrperplatte B aus ange- 

65 ordnet, wenn sie in den jeweiligen Rohrhalteabschnitten 3 
gehalten werden, wie oben beschrieben ist. Obwohl die 
Rohre T in der Rohrklemme TC gehalten werden, nachdem 
die Rohrklemme an der Korperplatte B angeordnet ist, kann 
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in der vorhergehenden Beschreibung die Rohrklemme TC 
an der Korperplatte B angeordnet werden, nachdem die 
Rohre T in der Rohrklemme TC gehalten werden. 

Das Gelenk fur jeden DruckverschluB 1 verwendet in der 
Ausfiihrungsform einen charakteristischen Aufbau. Insbe- 5 
sondere werden die Anlageabschnitte 17A von jedem Stift 
17 mit den Loseabschnitten 16B wahrend des Ausforrnens 
der Rohrklenune TC ausgerichtet, wie es in Fig. 4 gezeigt 
ist, so daB um den gesamten Umfang des Stiftes 17 herum 
der gleichrnaBige Zwischenraum festgelegt wird. Als Ergeb- 10 
nis dieses Zwischcnraums kann cin Formtcil zum Ausfor- 
men der Lageroffnungen 16 und der Stifte 17 eingefiigt und 
in die Achsrichtung des Stiftes 17 oder der LagerofTnung 16 
herausgezogen werden. Folglich konnen die zwei Bauteile, 
namentlich sind das die Druckverschlusse 1 und der Klem- 15 
menkorper 2, in ihrem verbundenen Zu stand ausgeformt 
werden. Andererseits ist der Arbeitsschritt zum Verbinden 
erforderlich, wenn die zwei Bauteile unabhangig ausge- 
formt sind und anschlieBend miteinander verbunden wer- 
den. Die vorhergehende AusfUhrungsform erfordert jedoch 20 
keinen Arbeitsschritt zum Verbinden. 

Jeder Anlageabschnitt 17A ninunt die Anlagestellung ein, 
in der jeder Anlageabschnitt am Umfang des Grundkreises 
16A der Lageroffnung 16 anliegt, wenn jeder Druckver- 
schluB 1 um cincn vorgcgcbcncn Winkcl winkclmaBig vcr- 25 
schoben wird. Wenn jeder Anlageabschnitt 17A die Anlage- 
stellung einnimmt, wird jeder Stift 17 zwischen jedem Anla- 
geabschnitt 17A und dem Umfang des Grundkreises 16A 
durch Reibungskrafte gehalten, so dafi jeder Druckver- 
schluB 1 daran gehindert wird, daB er wackelt. Wenn, wie in 30 
Fig- 5 gezeigt ist, jedes Rohr T von dem DruckverschluB 1 
in der geschlossenen Stellung mit Druck beaufschlagt wird, 
nimmt jeder Stift 17 die Anlageposition ein, worauf der 
DruckverschluB 1 daran gehindert wird, daB er wackelt. Als 
Ergebnis wird jedes Rohr T von der Rohrklemme TC fest 35 
gehalten. Desweiteren wird, wenn auch jedes Rohr T in die 
Halteausnehmung 12 eingefiigt wird, jeder DruckverschluB 

1 geoffhet, so daB er die Anlagestellung einnimmt, in der die 
Anlageabschnitte 17A am Innenumfang des Grundkreises 
16A anliegen. Folglich kann jeder DruckverschluB 1 daran 40 
gehindert werden, daB er versehentlich geschlossen wird, 
und jedes Rohr T kann in die Halteausnehmung 12 weich 
eingefiigt werden. AuBerdem kann wahrend des Transports 
der Rohrklemmen TC ein versehentliches Ineingriffbringen 
der Kanten 13 und der jeweiligen Klauen 14A und 14B ver- .45 
hindert werden, wenn jeder DruckverschluB 1 in der Anla- / 
gesteLlung gehalten wird, bevor die Rohre T von der Rohr- 
klemme TC gehalten werden. Als Ergebnis kann ein schwie- 
riger Arbeitsschritt zum AuBereingriffbringen der Kanten 

13 von den. Klauen 14A und 14B vermieden werden. 50 
Obwohl die Druckverschlusse 1 und der Klemmenkorper 

2 in der vorhergehenden AusfUhrungsform integral ausge- 
formt sind, konnen dicsc Tcilc getrennt ausgeformt und an- 
schlieBend zusammengefligt werden. Desweiteren ist in der 
vorhergehenden Ausfiihrungsform jeder Stift 17 mit den 55 
Anlageabschnitten 17A und jede Lageroffnung 16 mit den 
Loseabschnitten 16B ausgeformt. Andererseits kann jeder 
Stift 17 die Loseabschnitte 16B und jede Lageroffnung 16 
die Anlageabschnitte 17A aufweisen. Der Aufbau, die An- 
zahl und die Anordnung der Anlage- und Loseabschnitte 60 
17A und.l6B sollte nicht auf die in der Zeichnung gezeigten 
eingeschrahkt sein. Jeder Stift 17 kann zum Beispiel einen 
dreieckigen Abschnitt haben und jede Lageroffnung 16 
kann in einer dreieckigen Form ausgeformt sein, die sich 
nach dem dreieckigen Stift 17 richteL AuBerdem kann jeder 65 
Stift 17 einen quadratischen Abschnitt haben. Jeder Anlage- 
abschnitt 17A und jeder Loseabschnitt 16B konnen somit in 
jeder Form ausgeformt sein, die vorsieht, daB zwischen dem 
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Stift 17 und dem Innenumfang der Lageroffnung 16 ein 
Zwischenraum festgelegt wird, wenn der Stift 17 in die Lag- 
eroffnung 16 eingefiigt wird, und die vorsieht, daB Ab- 
schnitte des Stiftes 17 am Innenumfang der Lageroffnung 16 
anliegen, wenn der Stift 17 in Bezug auf die Lageroffnung 
16 gedreht wird. 

Die vorhergehende Beschreibung und die Zeichnung die- 
nen nur zur Darstellung der Grundlagen der vorliegenden 
Erflndung und sind nicht als einschrankend aufzufassen. Fur 
einen Fachmann sind verschiedene Anderungen und Modi- 
fikationcn crsichtlich. AUc dicsc Anderungen und Modifika- 
tionen sind so anzusehen, daB sie in den Schutzumfang der 
Erfindung fallen, der durch die beigefugten Anspriiche fest- 
gelegt ist. 

Es ist daher ein Gelenk vorgesehen, das in Rohrklemmen 
fur eine Rohrleitung in Fahrzeugen verwendet werden kann, 
mit zwei drehbar miteinander verbundene Bauteilen, wobei 
von einem der zwei Bauteile ein Paar von Stiften hervor- 
steht, wobei jeder Stift eine AuBenwandung aufweist, wobei 
in dem anderen Bauteil ein Paar von Lageroffnungen ausge- 
formt ist, wobei die Stifte in die jeweiligen Lageroffnungen 
derartig eingefiigt werden, daB die zwei Bauteile in Bezug 
zueinander drehbar sind, wobei jede Lageroffnung eine Um- 
fangswandung aufweist, wobei von einer Umfangswandung 
von jeder Lageroffnung oder jedem Stift cin Paar von Anla- 
geabschnitten hervorsteht, und wobei in der anderen Um- 
fangswandung von jeder Lageroffnung und jedem Stift eine - 
Vielzahl von Loseausnehmungen derartig ausgeformt ist, 
daB sie hinsichtlich der Lage den jeweiligen Anlageab- 
schnitten entspricht Wenn die Stifte in die jeweiligen Lag- 
eroffnungen eingefiigt werden, ist eine Ausrichtungsstel- 
lung vorgesehen, in der die Anlageabschnitte und die Lose- 
ausnehmungen miteinander derartig ausgerichtet sind, daB 
zwischen einem Gesamtumf ang von jedem Stift und der ent- 
sprechenden Loseaushehmung ein Zwischenraum festgelegt 
wird, und es ist eine Anlagestellung vorgesehen, in der die 
zwei Bauteile in Bezug zueinander von der Ausrichtungs- 
stellung um einen vorgegebenen Winkel derartig gedreht 
werden, daB wenigstens zwei der Anlageabschnitte an der 
Umfangswandung von jeder Lageroffnung oder der AuBen- 
wandung von jedem Stift anliegen. 

Patentanspriiche 

1. Gelenk, das zwei Bauteile verbindet, zum jeweili- 
gen, drehenden Bewegen durch Einfiigen von einem 
Paar von Stiften, die von einem der Bauteile hervorste- 
hen, in Lagerfjffhungen, die in dem anderen Bauteil 
ausgeformt sind, gekennzeiehnet durch 
ein Paar von Stiften (17), die von einem der zwei Bau- 
teile hervorstehen, wobei jeder Stift (17) eine AuBen- 
wandung aufweist; 

cin Paar von Lageroffnungen (16), die in dem anderen 
Bauteil ausgeformt sind, wobei die Stifte (17) in die je- 
weiligen Lageroffnungen (16) derartig eingefiigt wer- 
den, daB die zwei Bauteile in Bezug zueinander dreh- 
bar sind, wobei jede Lageroffnung (16) eine Umfangs- 
wandung aufweist; 

eine Vielzahl von Anlageabschnitten 07 A), die von ei- 
ner Umfangswandung von jeder lageroffnung (16) 
oder jedem Stift (17) hervorstehen; 
eine Vielzahl von Loseausnehmungen (16B), die in der 
anderen Umfangs wandung entweder jeder LageroIT- 
nung (16) oder jedes Stiftes (17) derartig ausgeformt 
sind, daB sie hinsichtlich der Lage den jeweiligen An- 
lageabschnitten (17 A) entsprechen; und 
dadurch, gekennzeichnet daB, wenn die Stifte (17) in 
die jeweiligen Lageroffnungen (16) eingefiigt werden, 
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eine Ausrichtungsstellung, in der die Anlageabschnitte 
(17 A) und die Loseausnehmungen (16B) derartig zu- 
einander ausgerichtei werden, daB zwischen einem Ge- 
samtumfang von jedem vStift (17) und der entsprechen- 
den Lbseausnehmung (16B) ein Zwischenraum festge- 5 
legt wird, und eine Anlagestellung vorgesehen sind, in 
der die zwei Bauteile in Bezug zueinander von der 
Ausrichtungsstellung urn einen vorgegebenen Winkel 
derartig gedrebt werden, dafl wenigstens zwei der An- 
iageabschnitte (17A) an der Umfangswandung von je- 10 
der Lagcrbffnurig (16) odcr der AuBcnwandung von je- 
dem Stift (17) anliegen. 

2. Gelenk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Anlageabschnitte (17 A) an der Urnfangswan- ' 
dung von jederri Stift (17) gleichwinklig angeordnet 15 
sind. 

3. Gelenk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen den zwei Bauteilen ein rohrfor- 
miges Bauteil gehalten wird, daB die zwei Bauteile 
zwischen einer offenen Stellung, in der das rohrfbr- 20 
mige Bauteil entfemt und angeordnet werden kann, 
und einer geschlossenen Stellung, in .der das rohrfor- 
mige Bauteil nicht entfernt werden kann, drehbar be- 
wegt werden, und daB die Anlageabschnitte (17A) und 
die AuBcnwandung von jedem Stift (17) odcr die Um- 25 
fangs wandung von jeder Lageroffhung (16) in der An- 
lagestellung angeordnet werden, wenn sich die zwei 
Bauteile in der geschlossenen Stellung befinden. 

4. Gelenk nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die zwei Bauteile jeweilige ineingrifYbringbare Ab- 30 
schnitte (13, 14A, 14B) aufweisen, die miteinander in 
Eingriff gebracht werden, wenn sie sich in der ge- 
schlossenen Stellung befinden. 

5. Gelenk- nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anlagestellung vorgesehen ist, wenn 35 
die zwei Bauteile wenigstens in jeder der offenen oder 
geschlossenen Steliungen angeordnet sind. 

Hicrzu 8 Scitc(n) Zcichnungcn 
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